Akumulatory Niklowo-Kadmowe SRX

Modele w obudowach z tworzywa sztucznego i ze stali

Instrukcja instalacji i uzytkowania

Wazne zalecenia

m Nigdy nie nalezy zbliza¢ sie do
akumulatoréw z otwartym ptomieniem
lub iskrami, zwlaszcza podczas
tadowania.

m Nigdy nie nalezy pali¢ tytoniu podczas
jakiejkolwiek obstugi akumulatora.

m Dla zapewnienia ochrony nalezy
zaktada¢ gumowe rekawice, diugie
rekawy oraz okulary ochronne lub
ostone na twarz.

m Elektrolit jest niebezpieczny dla skéry i
oczu. W przypadku kontaktu oczu lub
skory z elektrolitem, nalezy
natychmiast przemy¢ to miejsce duza
ilosciag wody. Jezeli elektrolit dostat sie
do oczu, nalezy przeptuka¢ je wodg i
bezzwtocznie zwréci¢ sie o pomoc
lekarska.

m Podczas pracy przy akumulatorze
nalezy zdja¢ bizuterie, zegarki i inne
przedmioty posiadajagce metalowe
czesci.

m Nalezy uzywa¢ izolowanych narzedzi.

m Nalezy unika¢ elektrycznosci
statycznej oraz podejmowac srodki
zabezpieczajgce przed porazeniem
pradem elektrycznym.

m Przed rozpoczeciem pracy przy
akumulatorze nalezy roztadowaé
wszystkie potencjalne zrodta
elektrycznosci statycznej gromadzacej
sie na ubraniu lub/i na narzedziach
przez zetknigcie z dowolnym
uziemionym elementem.

1. Odbiér przesyiki

Akumulator nalezy rozpakowa¢ niezwtocznie
po jego otrzymaniu. Nie wolno odwraca¢
opakowania. Uszczelki transportowe
znajdujg si¢ pod pokrywg korkéw
wentylacyjnych .

Akumulator jest zwykle wysytany w
stanie napetnionym i gotowy do
zainstalowania. Usung¢ uszczelki
transportowe z tworzywa sztucznego.
Akumulator jest teraz gotowy do
zainstalowania.

Nie wolno uzywaé¢ akumulatora z
zatozonymi uszczelkami transportowymi
z tworzywa sztucznego, poniewaz moze
to spowodowac jego trwate uszkodzenie.

2. Przechowywanie

Akumulator nalezy przechowywaé w

pomieszczeniu zamknietym, w suchym,

czystym i chtodnym miejscu (0°C do +30°C).

MW Nalezy dopilnowaé, aby w czasie
przechowywania uszczelki
transportowe znajdowaly sie na swoich
miejscach.

m Nie nalezy przechowywaé akumulatoréw w
miejscach narazonych na bezposrednie
dziatanie promieni

m Akumulator dostarczony w stanie
roztadowanym i napetnionym moze by¢
przed zainstalowaniem przechowywany
przez wiele lat.

m Akumulator dostarczony w stanie
natadowanym (80 %) nie moze by¢
przechowywany diuzej niz 3 miesiace
(wliczajgc czas transportu).

3. Instalacja
Nalezy usuna¢ uszczelki transportowe i
zamkna¢ korki wentylacyjne.
3.1. Sprawdzi¢, czy ogniwa sg prawidtowo
potgczone wzajemnie oraz czy akumulator
zostat prawidtowo podtgczony do
obciazenia.
3.2. Sprawdzi¢ moment dokrecania nakretek
biegunéw. Zastosowany moment dokrecania
powinien wynosic:
* 10 + 2 Nm dla ogniw SRX 22 P/FR do

80 P/FR, SRX 50 C,

* 15 + 2 Nm dla ogniw SRX 900 P do
2200 P, SRX 90 FR do 220 FR, SRX 220
F3, SRX 175 LP/LFR, SRX 720 do 3700,
SRX 90 do 250 (wytaczajgc SRX 100),
SRX 2500 P-LC,
* 30 + 3 Nm dla ogniw SRX 100.
Ztacza oraz nakretki biegunéw powinny by¢
zabezpieczone przed korozjg przez pokrycie
cienkg warstwg neutralnej wazeliny lub oleju
antykorozyjnego zatwierdzonego przez firme
Saft.

3.3. Elektrolit

W ogniwach nalezy stosowa¢ elektrolit E13.
Ogniwa dostarczone w stanie
napetnionym:

Sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Poziom
elektrolitu w ogniwach powinien znajdowac
sie powyzej ptytek. Jezeli tak nie jest, nalezy
zwigkszy¢ poziom elektrolitu do ok. 5 mm
powyzej ptytek, dolewajac wody
destylowanej lub dejonizowane;.

4. Formowanie akumulatora

4.1. Roztadowane ogniwa
wprowadzane do eksploataciji
natychmiast po dostarczeniu lub po
okresie przechowywania krétszym niz
1 rok:

W tadowanie przy statym pradzie:
* 8hprzy 0,2 C;A
Uwaga: Podczas tadowania skrzynka
akumulatoréw musi by¢ otwarta.
B tadowanie przy stalym potencjale:
* 1,55 V/ogniwo przez 20 h przy pradzie
ograniczonym do 0,2 CA
Zalecane jest tadowanie przy statym
pradzie. Akumulator jest gotowy do
uzytkowania.

4.2. Ogniwa przechowywane przez
okres powyzej 1 roku:
a) fadowac¢ przez 10 godzin, pradem
0,2 C;A
b) roztadowa¢ pradem 0,2 C;A do napiecia
1,0 V/ogniwo
c) tadowa¢ przez 8 godzin, prgdem 0,2 C5A
Akumulator jest gotowy do uzytkowania.

4.3. Ogniwa dostarczone w stanie
natadowanym (80%), i/lub
przechowywane w temperaturach
>+30°C, i/lub > 3 miesigce od daty
natadowania:
a) fadowac¢ przez 10 godzin, pradem
0,2 C;A
b) roztadowaé pradem 0,2 CsA do napiecia
1,0 V/ogniwo
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c) tadowa¢ przez 8 godzin, pradem 0,2 C;A
Akumulator jest gotowy do uzytkowania.

5. Ladowanie podczas eksploatacji
5.1. Praca cykliczna

Akumulator pracuje w cyklu dziennym do
20% gtebokosci roztadowania (DOD).

m Ladowanie jednopoziomowe:

1,45 do 1,55 V/ogniwo w temperaturze
+20°C

zalecane napigcie 1,47 V/ogniwo
m tadowanie dwupoziomowe:

+ Poziom wysoki: 1,45 do
1,60 V/ogniwo w temperaturze +20°C

» Poziom swobodny: 1,38 do
1,40V/ogniwo w temperaturze +20°C

5.2. Zastosowanie jako urzadzenie
rezerwowe

Akumulator jest fadowany na poziomie
swobodnym i jest roztadowywany tylko w
razie sytuacji awaryjnej.

m tadowanie jednopoziomowe:

1,41 do 1,43 V/ogniwo w temperaturze
+20°C

m tadowanie dwupoziomowe:

+ Poziom wysoki: 1,43 do 1,50 V/ogniwo w
temperaturze +20°C

» Poziom swobodny: 1,38 do 1,40 V/ogniwo
w temperaturze +20°C

W przypadku uzywania w temperaturach
przekraczajgcych zakres +10°C do +30°C,
wspotczynnik korekcji napiecia tadowania
Wynosi:

* —2mV/°C/ogniwo jezeli napigcie
tadowania wynosi < 1,45 V/ogniwo w
temperaturze +20°C

* —3mV/°C/ogniwo jezeli napigcie
tadowania wynosi pomigdzy 1,45 V i
1,55 V/ogniwo w temperaturze +20°C

W przypadku wyzszych napie¢ tadowania

nalezy konsultowa¢ sie z firma Saft.

W celu zminimalizowania zuzycia wody,

firma Saft zaleca uzywanie niskich napigé
tadowania.

6. Uzupetnianie
m Akumulatory nie wyposazone w
system napetniania woda:

Jezeli stosowany jest uzupetniacz elektrolitu
firmy Saft, nie ma potrzeby pomiaru poziomu
elektrolitu, poniewaz pozwala on na
uzyskanie prawidtowego poziomu przez
proste ustawienie koncowki.

Prosze zapozna¢ sie z dtugosciami
koncéwek podanymi w Tabeli A.
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Jezeli uzupetiacz elektrolitu jest Tabela A:
niedostepny, poziom elektrolitu musi by¢ = - . DiiGosE Koncdwi
mierzony. Wiozyé pionowo przezroczysta, yp ogniwa Pojemnosé Prad tadowania  !I0$€ elektrolitu na ogniwo ugosc koncowki
X W niklowanej C-Ah 0.2 CcA uzupetniacza
szklgnq Iup pla_snkowq rurke (odporna na EETe o8 2 Cs Staly Plynny elektrolitu
alkalia, o $rednicy 5 do 6 mm), do otworu stalowej (2h) ) (kg) ) (mm)
wentylacyjnego ogniwa, do momentu SRX 720 73 146 034 11 55
dotkmecw} gornej czgsci pfytek_. thkac SRX 800 ) 16.2 0,31 10 55
palqem gorny kop!ec rurki i wyjac jg z _ SRX 900 % 18,0 0,40 13 55
ogniwa. Wysokpsc ptynu w rurce wskazuje SRX 1000 103 206 0,37 12 55
poziom elektrolitu. _ SRX 1200 115 23,0 0,40 13 55
Poziom (mm)  wysoki niski SRX 1300 130 26,0 046 15 55
SRX 720 do 3700 50 5 SRX 1500 145 29,0 0,52 1,7 55
SRX 1700 170 34,0 0,52 1,7 55
SRX 22 P/FR dO 80 P/FR 55 5 SRX 1900 195 39,0 0,61 2,0 55
SRX 900 P/90 FR do SRX 2200 220 44,0 0,73 24 55
2200 P/220 FR 55 5 SRX 2500 250 50,0 0,77 2,5 55
SRX 3000 300 60,0 0,89 2,9 55
SRX 175 LP/LFR 5 5 SRX 3700 375 750 1,04 34 55
SRX 90 do 250 45 5 Typ ogniwa: W obudowie ze stali nierdzewnej
SRX 50 C 50 5 SRX 50 C 50 10,0 0,16 0,53 55
SRX 90 9 18,0 0,37 1,2 50
SRX 220 F3 44 5 SRX 100 103 20,0 0,37 1,2 50
SRX 2500 P-LC 70 5 SRX 115 115 23,0 0,39 1,3 50
i SRX 145 145 29,0 0,52 1,7 50
| ] Akumulatory wyposazone w system SRX 170 170 34,0 0,48 16 50
napetniania woda: SRX 195 195 39,0 059 19 50
* Usunag uszczelki transportowe i podtaczy¢ SRX 250 250 50,0 0,78 2,6 50
przewody hydrauliczne pomiedzy Typ ogniwa: W obudowie z tworzywa sztucznego
ogniwami, maksymalnie do 50 ogniw. SRX 22 P/FR 2 44 011 038 65
* Sprawdzi¢, czy rurki sg w catkowicie SRX 25 P/FR 25 50 0,10 0,35 65
nasuniete, zapewniajac szczelnosc¢. SRX 31 P/FR 31 6,2 0,15 0,51 65
* Potgczenia hydrauliczne muszg byé SRX 37 P/FR 87 74 025 0.84 i)
wykonane réwnolegle do potaczen SRX 46 P/FR 46 9.2 023 0.76 65
elektrycznych, tak by uniknagé réznic SRX 52 P/FR 52 10.4 0.21 0.70 65
napiecia wigkszych niz 1,2 V pomiedzy SRX 60 P/FR 60 12,0 024 0,80 65
dwoma hydraulicznie potgczonymi SRX 70 P/IFR 70 14,0 021 0.71 65
ogniwami. SRX 80 P/FR 80 16,0 0,21 0,91 65
] ) ) i SRX 900 P/90 FR 90 18,0 0,46 15 55
Potgczenia hydrauliczne musza by¢ SRX 1000 P/100 FR 103 20,6 0,43 14 55
poziome, aby uniknaé syfonowania. SRX 1200 P/115 FR 115 230 0,40 13 55
* Otwor wylotowy obwodu zasilania wodg SRX 1300 P/130 FR 130 26,0 0,46 1,5 55
nie moze znajdowac sig zbyt blisko SRX 1500 P/155 FR 155 31,0 0,55 1.8 55
urzadzen elektrycznych, obwodéw SRX 1700 P/170 FR 170 34,0 0,67 22 55
elektrycznych i konstrukcji metalowych. SRX 1900 P/190 FR 190 38,0 0,61 20 55
* Wejscie obwodu napetniania woda musi SRX 2200 P/220 FR 220 44,0 0,73 24 55
by¢ podtaczone do samoczynnie SRX 175 LP/LFR 175 35,0 0,61 2,0 45
zamykajacego sie wiewu. SRX 220 F3 220 44,0 0,71 24 45
o i i SRX 2500 P-LC 250 50,0 0,50 15 50
* Uzupetnianie mozna wykonywaé
wykorzystujac grawitacjg lub przy pomocy + Sprawdzi¢ ustawienia parametrow 8. Wymiana elektrolitu

dostosowanej pompy o natezeniu
przeptywu 0,7 I/min, przy wzglednym
cisnieniu maksymalnym 0,3 bar.

7. Konserwacja okresowa
m Czynnosci konserwacyjne (wytaczajac
czynnosci zwigzane z uzupetnianiem):

Konserwacje okresowg nalezy
przeprowadzaé co dwa lata.

+ Do utrzymywania akumulatora w czystosci
nalezy uzywac¢ tylko wody. Nie stosowaé
szczotek drucianych ani zadnych
rozpuszczalnikdéw. Korki wentylacyjne
mozna ptuka¢ w czystej wodzie, jezeli
doszto do zabrudzenia.

+ Sprawdzi€, czy wszystkie ztgcza sg
szczelne. Pokry¢ wszystkie nakretki
biegunéw i ztagcza ogniw smarem lub
neutralng wazeling.

tadowania. Bardzo wazne jest, aby nie
doszto do zmiany zalecanego napigcia
fadowania. Duze zuzycie wody w
akumulatorze jest zazwyczaj spowodo-
wane nieprawidtowo ustawionym
napieciem tadowania.

m Uzupetnianie:

Sprawdzi¢ poziom elektrolitu. Nie nalezy
dopuszczaé, by poziom elektrolitu opadt
ponizej poziomu minimalnego. Do
uzupetniania poziomu elektrolitu nalezy
stosowac¢ tylko wode destylowang lub
dejonizowang.

Czestotliwo$¢ uzupeniania nalezy ustali¢
indywidualnie dla kazdego akumulatora.
Zalezy ona od napiecia tadowania oraz
rzeczywistego wykorzystania akumulatora.
Prosze zapozna¢ sie z czeScig 6 dotyczaca
uzupemiania.
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Dzieki zastosowaniu technologii spiekanych
elektrod spajanych tworzywem sztucznym,
nie ma potrzeby wymiany elektrolitu w
okresie eksploatacji akumulatora.

9. Srodowisko

W celu ochrony srodowiska, wszystkie
zuzyte akumulatory muszg by¢ poddane
procesowi powtérnego przetworzenia
(utylizacja).

Aby uzyska¢ informacje na ten temat, nalezy
skontaktowa¢ sie z miejscowym
przedstawicielem.
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