Nikl-kadmiové baterie SRX

v plastovych a ocelovych nadobach

Navod na instalaci a provoz

Dulezita doporuéeni

m V blizkosti baterii nikdy nepouzivejte
otevieny ohen nebo zdroj jiskreni,
zvlasté pri nabijeni.

m P¥i provadéni jakychkoli ikonu
s bateriemi nikdy nekurte.

m P¥i praci s bateriemi si nasadte
gumové rukavice, odév s dlouhymi
rukavy a vhodné ochranné bryle
nebo pruhledny tit.

m Elektrolyt je pfi styku s pokoZkou
a o¢ima Skodlivy. Pokud ke kontaktu
s pokozkou a o¢ima dojde, okamzité
je oplachnéte dostateénym
mnozstvim vody. O¢i radné
vyplachnéte vodou a vyhledejte
okamzitou Iékarfskou pomoc.

m P¥i praci s baterii si sejméte prsteny,
hodinky a jiné predméty s kovovymi
castmi.

m Pouzivejte pouze nastroje
s izolovanymi rukojetmi.

m Vyvarujte se vyboju statické
elektriny a provedte opatreni na
ochranu proti Grazu elektrickym
proudem.

m Pied zapoéetim prace s baterii svij
odév nebo nastroje zbavte veskeré
statické elektriny, a to dotykem
s uzemnénym predmétem.

1. Obdrzeni zasilky

Baterii vybalte ihned po jejim obdrzeni.
Zasilku neprevracejte. Transportni tésnéni
se nachazeji pod vickem ventilové zatky.

Baterie se bézné dodava naplnéna
a pripravena k instalaci. Odstrante
plastova transportni tésnéni. Baterie je
nyni pfipravena k instalaci.

Baterie s neodstranénym transportnim
tésnénim se nesmi za zadnych
okolnosti nabijet, mtze dojit k jejimu
trvalému poskozeni.

2. Skladovani

Baterie skladujte v suché, ¢isté a chladné

mistnosti (0°C az +30°C).

B Béhem skladovani se musi
transportni tésnéni ponechat na
svém miste.

m Baterii chrante pred pfimym slune¢nim
svétlem a pred priliSnym teplem.

m Baterie dodana plna a nenabita se
muze pred instalaci uskladnit po dobu
mnoha let.

m Baterie dodana nabita (80 %) nesmi
byt uskladnéna déle neZ 3 mésice
(véetné prepravy).

3. Instalace

Odstrante transportni tésnéni a uzavrete
zatky.

3.1. Zkontrolujte, Zze ¢lanky jsou spravné
propojeny a také spravnost pripojeni
baterie k zatézi.

3.2. Zkontrolujte utazeni matic pélovych

svornikd. Utahovaci moment by mél byt:

+ 10 + 2 N.m u ¢lanki SRX 22 P/FR az
80 P/FR, SRX 50 C,

+ 15 + 2 N.m u ¢lanki SRX 900 P az
2200 P, SRX 90 FR az 220 FR, SRX
220 F3, SRX 175 LP/LFR, SRX 720 az
3700, SRX 90 az 250 (mimo SRX 100),
SRX 2500 P-LC,

+ 30 + 3 N.m u ¢lanki SRX 100.

Kabelova oka a matice polovych svorniku

se musi chranit pred korozi tenkou

vrstvou neutralni vazeliny nebo
antikorozniho oleje schvaleného firmou

Saft.

3.3. Elektrolyt

Pouzity elektrolyt je typu E13.

Clanky dodané naplnéné:

Zkontrolujte hladinu elektrolytu. Hladina
elektrolytu v €lancich musi byt nad drovni
desek. V pripadé potreby doplite
destilovanou nebo deionizovanou vodu
na uroven 5 mm nad horni okraj desek.

4. Pocatecni nabijeni
4.1. Nenabité ¢lanky, uvadéné do
provozu okamzité po dodani nebo
po uskladnéni krat§im nez jeden
rok:
Ml Nabijeni konstantnim proudem:
* 8 hod. proudem 0,2 C; A
Varovani: béhem nabijeni musi byt
akumulatorova skfin oteviena.
B Nabijeni konstantnim napétim:
» 1,55 V/¢lanek po dobu 20 hod.
proudem omezenym na 0,2 C; A
Doporucuje se nabijeni konstantnim
proudem. Baterie je nyni pripravena
k pouziti.
4.2, Clanky skladované déle nez 1
rok:
a) nabijeni 10 hodin proudem 0,2 C; A
b) vybijeni proudem 0,2 C5; A do
1,0 V/€lanek
c¢) nabijeni 8 hodin proudem 0,2 C; A
Baterie je nyni pfipravena k pouZiti.

4.3. Clanky dodané nabité (80 %)
nebo skladované pri teplotach
> +30°C nebo > 3 mésice ode dne
nabiti:
a) nabijeni 10 hodin proudem 0,2 C; A
b) vybijeni proudem 0,2 C5; A do

1,0 V/¢lanek
c) nabijeni 8 hodin proudem 0,2 C; A
Baterie je nyni pfipravena k pouZiti.
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5. Nabijeni v provozu

5.1. Cyklicky rezim

Baterie se cykluje do 20 % hloubky vybiti

za den.

m Jednostupiové nabijeni:
1,45 az 1,55 V/Elanek pfi +20°C
Doporuéujeme hodnotu 1,47 V/€lanek.

m Dvoustupnové nabijeni:

+ vy$$i droven: 1,45 az 1,60 V/¢lanek pri
+20°C

* niz8i uroven: 1,38 az 1,40 V/Clanek pri
+20°C

5.2. Zalozni aplikace

Baterie je trvale pfipojena k nabijeci

a vybiji se pouze v pfipadé vypadku

napajeni.

m Jednostupnové nabijeni:
1,41 az 1,43 V/¢lanek pfi +20°C

m Dvoustupnové nabijeni:

« vy$8i uroven: 1,43 az 1,50 V/Clanek pfi
+20°C
+20°C

PFi pouzivani mimo teplotni rozsah +10°C

az +30°C je kompenzace nabijeciho

napéti:

+ —2 mV/°C/¢lanek, pokud je napéti
nabijeni <1,45 V pfi +20°C

+ =3 mV/°C/€lanek, pokud je napéti
nabijeni mezi 1,45 V a 1,55 V/¢lanek
pri +20°C

Pouziti vyssich nabijecich napéti

konzultujte s firmou Saft.

Saft doporucuje pouzivani nizsich

nabijecich napéti, aby byla

minimalizovana spotreba vody.

6. Dolévani

m Baterie bez systému centralniho
dolévani:

Pokud pouzivate dolévaci pistoli Saft,

neni potreba mérit hladinu elektrolytu.

Spravna uroven hladiny je dana

nastavenim délky plnici trubicky.

Viz hodnoty nastaveni trubiky

v tabulce A.
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Pokud dolévaci pistoli nemate, hladinu
elektrolytu je nutné zméfit. Zasunte svisle
prihlednou sklenénou nebo plastovou
trubicku (odolnou proti louhu, o priméru
5 az 6 mm) do €lanku tak, aby se dotkla
horni ¢asti desek. Horni konec trubicky
uzavrete prstem a vytahnéte. Vyska
tekutiny v trubi¢ce ukazuje hladinu
elektrolytu.

Hladina (mm) vysoka nizka

SRX 720 az 3700 50 5
SRX 22 P/FR az 80 P/FR 55 5
SRX 900 P/90 FR az

2200 P/220 FR 55 5
SRX 175 LP/LFR 50 5
SRX 90 az 250 45 5
SRX 50 C 50 5
SRX 220 F3 44 5
SRX 2500 P-LC 70 5

m Baterie se systémem centralniho

dolévani:

Odstrante transportni tésnéni a ¢lanky
propojte hydraulickymi hadicemi,
maximalné 50 ¢lanka.

Ujistéte se, Ze hadice jsou dokonale
nasazené a radné tésni.

Hydraulické propojeni ¢lankd musi byt
paralelni k elektrickému propojeni, aby
se zabranilo napétovym rozdilum
veétsSim nez 1,2 V mezi dvéma
hydraulicky propojenymi ¢lanky.
Hydraulické propojeni musi byt
horizontalni, aby v ném po doplnéni
nezustavaly zbytky vody.

Vystup systému centralniho dolévani
se nesmi nachazet v blizkosti
elektrickych zafizeni, elektrického
obvodu a kovovych konstrukci.

Vstup systému centralniho dolévani
musi byt napojen na samozaviraci
privod.

Doplnovani je mozno provadét
samospadem nebo pomoci upraveného
Gerpadla s prutokovou hodnotou

0,7 I/min. pfi maximalnim relativnim
tlaku 0,3 bard.

7. Pravidelna udrzba

m Ukony udrzby (kromé dolévani):
Pravidelnou udrzbu je nutné provadét
kazdé dva roky.

Baterii udrzujte ¢istou a k cisténi
pouzivejte pouze vodu. Nepouzivejte
dratény karta¢ ani jakakoli
rozpoustédla. Pokud jsou ventilové
zatky znecisténé, Ize je proplachnout
v Cisté vodé.

Tabulka A
Typ Elanku: K + e ) Mnozstvi elektrolytu Délka trubicky
jaccke . C.Ah 0.2 C.A na ¢lének dolévaci
z poniklované ( ;h) ? ( A)5 pevny tekuty pistole
oceli (kg) (U] (mm)
SRX 720 73 14,6 0,34 1,1 55
SRX 800 81 16,2 0,31 1,0 55
SRX 900 90 18,0 0,40 1,3 55
SRX 1000 103 20,6 0,37 1,2 55
SRX 1200 115 23,0 0,40 1,3 55
SRX 1300 130 26,0 0,46 15 55
SRX 1500 145 29,0 0,52 1,7 55
SRX 1700 170 34,0 0,52 1,7 55
SRX 1900 195 39,0 0,61 2,0 55
SRX 2200 220 44,0 0,73 24 55
SRX 2500 250 50,0 0,77 25 55
SRX 3000 300 60,0 0,89 2,9 55
SRX 3700 375 75,0 1,04 3.4 55
Typ €lanku: nadoba z nerez oceli
SRX 50 C 50 10,0 0,16 0,53 55
SRX 90 90 18,0 0,37 1,2 50
SRX 100 103 20,0 0,37 1,2 50
SRX 115 115 23,0 0,39 1,3 50
SRX 145 145 29,0 0,52 1,7 50
SRX 170 170 34,0 0,48 1,6 50
SRX 195 195 39,0 0,59 19 50
SRX 250 250 50,0 0,78 2,6 50
Typ €lanku: plastova nadoba
SRX 22 P/FR 22 4.4 0,11 0,38 65
SRX 25 P/FR 25 50 0,10 0,35 65
SRX 31 P/FR 31 6,2 0,15 0,51 65
SRX 37 P/FR 37 74 0,25 0,84 65
SRX 46 P/FR 46 9,2 0,23 0,76 65
SRX 52 P/FR 52 10,4 0,21 0,70 65
SRX 60 P/FR 60 12,0 0,24 0,80 65
SRX 70 P/FR 70 14,0 0,21 0,71 65
SRX 80 P/FR 80 16,0 0,21 0,91 65
SRX 900 P/90 FR 90 18,0 0,46 15 55
SRX 1000 P/100 FR 103 20,6 0,43 14 55
SRX 1200 P/115 FR 115 23,0 0,40 1,3 55
SRX 1300 P/130 FR 130 26,0 0,46 1,5 55
SRX 1500 P/155 FR 155 31,0 0,55 1,8 55
SRX 1700 P/170 FR 170 34,0 0,67 22 55
SRX 1900 P/190 FR 190 38,0 0,61 2,0 55
SRX 2200 P/220 FR 220 44,0 0,73 24 55
SRX 175 LP/LFR 175 35,0 0,61 20 45
SRX 220 F3 220 44,0 0,71 24 45
SRX 2500 P-LC 250 50,0 0,50 1,5 50

* Zkontrolujte dotazeni viech spojl. Na
vSechny polové svorniky, matky a spoj
¢lankl naneste tenkou vrstvu maziva
nebo neutralni vazeliny.

Zkontrolujte nastaveni nabijece. Je

e

velmi dulezité, aby doporucené nabijeci

napéti zUstalo nezménéné. Vysoka
spotieba vody v baterii je obvykle
zpUsobena nespravnym nastavenim
napéti nabijece.
m Dolévani:
Kontrolujte hladinu elektrolytu. Hladina
nesmi nikdy klesnout pod minimalni
uroven. K dolévani pouzivejte pouze
destilovanou nebo deionizovanou vodu.
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Intervaly dolévani musi byt uréeny
individualné pro kazdou baterii. Zaviseji
na nabijecim napéti a na skute¢ném
vyuziti baterie. Dolévani je popsano v 6.
kapitole.

8. Vymeéna elektrolytu

Diky pouziti technologie sinter-pbe
(kladna sintrovana, zaporna plastem
pojena elektroda) neni vyména elektrolytu
nutna béhem celé Zivotnosti ¢lanku.

9. Zivotni prostredi

V z&jmu ochrany zivotniho prostredi musi
byt vS§echny pouzité baterie recyklovany.
Kontaktujte mistniho zastupce firmy, ktery
vam poda bliz&i informace.

SafFT



